Dygestorium

Dygestorium do ogdéinych prac laboratoryjnych o zmniejszonych
wymaganiach wentylacyjnych.

Wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie
proszkowa farba poliuretanowa, pojedyncza $ciana tylna i zamontowana na niej
demontowang wkiadka odciggajaca opary z dolnej czesci komory roboczej. Okno z
pojedynczg szyba. Blat z lanej ceramiki ze zlewikiem chemicznym z lanej ceramiki
wzdtuz prawej Sciany bocznej nie dalej niz 45 cm od frontu blatu (najdalsza czesc
zlewika).

Dygestorium musi zapewnia¢ bezpieczng parce przy oknie otwartym do wysokosci
roboczej i wyciagu wentylacji nie wiekszym niz 530 m>/h.

— wymiary zewnetrzne: szer. 2000 mm, wys. 2550 mm, tyt 2300 mm, gt. 900
mm;

— wys. blatu: 900 mm;

— wymiary wewnetrze/uzytkowe: szer. 1000 mm, wys. 1494 mm, gt. 760 mm;

- szer. Swiatta okna: 896 mm;

Media umieszczone w wymiennych panelach z bokéw okna, w uktadzie pionowym:

1 x panel z 2 gniazdami elektrycznymi 230V IP 44 (na lewej kolumnie),

stalowy, montowany w kolumnie zatrzaskowo, wyposazony w tylng obudowe i

wilasne oznakowanie CE, gniazda potgczone z instalacjg dygestorium za pomocg

wtyczek typu GST;

— lampa os$wietlajgca komore roboczg umieszczona w jej przedniej Scianie,
ponizej sufitu;

— panel sterujacy i monitorujacy dygestorium;

— mechaniczna blokada okna;

Pod blatem:

2 x szafka ze stali ocynkowanej pokrytej powtoka poliuretanowq na odczynniki
Szafka na odczynniki chemiczne szer.: 900 mm,

Opis techniczny

1. Dygestorium modutowe, odporne na korozje i chemikalia, niepalne wykonane w catosci z
blachy stalowej o grubosci 0,7 mm — 1 mm (podstawa do 2 mm), ocynkowanej galwanicznie
0 (grubo$¢ warstwy cynku minimum 2,5 ym) lub ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9,
dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym, naktadanym metodg proszkowg
(grubos¢ powtoki lakierniczej 40um - 100um). Do budowy dygestorium i szafek nie
dopuszcza sie stosowania jakichkolwiek materiatdw drewnopochodnych profili i blach
aluminiowych (z wyjatkiem ramy okna) oraz stalowych ksztattownikéw zamknietych.

2. Dygestorium i szafki pod blatem certyfikowane na zgodnos$¢ z normami i dyrektywami
(odpowiednie certyfikaty wydane przez jednostki akredytowane zatgczy¢ do oferty): EN
14175 cz. 2 i 3; dyrektywa Komisji Europejskiej 2004/108/WE (kompatybilnos¢
elektromagnetyczna); dyrektywa Komisji Europejskiej 2006/95/WE (niskie napiecie);
dyrektywa Komisji Europejskiej 2006/42/WE (maszyny); EN 14727.
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Wymiary zewnetrzne dygestorium. Wysokos¢ dygestorium maksymalnie 2600mm od
podtoza, minimalnie 2500mm od podtoza. Szerokos¢ dygestorium 2000mm,. Gltebokos$é
dygestorium nie wiecej niz 900mm oraz 950mm wraz z pokrettami zaworéw wody, gazu i
gniazdkami elektrycznymi. Gteboko$¢ wewnetrzna mierzona od wewnetrznej ptaszczyzny
szyby ruchomego okna do ptaszczyzny tylnej Sciany na catej wysokosci ruchomego okna nie
mniej niz 760mm. Szeroko$¢ wewnetrzna komory wewnetrzna komory roboczej mierzona w
potowie gtebokosci komory roboczej nie mniejsza niz szerokos¢ zewnetrzna dygestorium
pomniejszona 0 100mm. Wysokos¢ wewnetrzna komory roboczej mierzona od powierzchni
blatu do najnizszego punktu sufitu lub zamontowanego pod nim elementu uktadu
wentylacyjnego minimum 1400mm.

Odpornos¢ korozyjng nalezy potwierdzi¢ dokumentem badania odpornosci korozyjnej blach
ocynkowanych (lub ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9, jezeli z niej jest wykonane
dygestorium) pokrytych powtokg lakierniczg poliuretanowg z ktérych wykonane jest
dygestorium, z badania odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg
normy PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych
prébek, zgodnie z nomg PN — EN ISO 10289:2002 majg wynosi¢ nie mniej niz 10, za$
wskazniki spekania, ztuszczenia, zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO
4628:2005, majg wynosi¢ nie wiecej niz 0. Dokument ten musi dotyczy¢ wszystkich w/w norm
i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane, nalezy go dotgczy¢ do oferty.

Farba proszkowa poliuretanowa uzyta do pokrywania blach dygestorium musi posiadac
wazng klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien, o stopniu co najmniej: A2-s1, dO, wedtug
normy EN 13501-1, wystawiong przez uprawniong jednostke notyfikowang i akredytowang,
ktéra nalezy dotgczy¢ do oferty. Klasyfikacja musi dotyczy¢ farby potoznej na tym materiale, z
ktérego jest wykonane dygestorium.

Wymagane jest wyposazenie dygestorium w uktad nadzorujgcy poprawnos¢ dziatania
wentylacji w dygestorium umieszczony w kasecie prawego bocznego panelu dygestorium
gdzie gérna krawedz kasety musi sie znajdowaé¢ na wysokosci 1300 - 1600mm. Uktad
nadzorujgcy musi by¢é wyposazony w panel sterujgcy z alfanumerycznym wyswietlaczem
LCD z mozliwoscig wyswietlania 5-cyforwego wyniku pomiaru lub kodu biedu. Panel
sterujgcy musi wskazywaé co najmniej: aktualng wartos¢ przeptywu powietrza przez komore
dygestorium w [m3/h], ostrzega¢ o nieprawidtowej pracy dygestorium za pomocg alarmu
akustycznego i optycznego — brak wentylacji, zbyt mata, zbyt duza wentylacja.

Uktad nadzoru musi posiada¢ funkcje wigczania i wylgczania dygestorium, wigczenia i
wytgczenia oswietlenia komory roboczej dygestorium bez wytgczania dygestorium,
wytgczanie alarmu akustycznego. Uktad nadzoru musi by¢ wyposazony w podtrzymywanie
elektryczne w przypadku zaniku napiecia, oraz musi posiada¢ mozliwos¢ sterowania
stycznikiem wentylatora zewnetrznego.

Dygestorium musi posiada¢ mozliwos$¢ rozbudowy modutu sterujgcego o regulator przeptywu
powietrza, jak rowniez system gospodarowania zlewkami w uktadzie zamknietym (komora
robocza-szafka pod komorg roboczg dygestorium) z funkcjg analogowego oraz
elektronicznego powiadomienia o stopniu napetnienia kanistra. Powiadomienie analogowe
musi sie odbywac za sprawg wskaznika umieszczonego w nakretce kanistra. Powiadomienie
elektroniczne musi sie obywa¢ za sprawg akustycznego oraz optycznego alarmu
emitowanego przez uktad osadzony w kasecie na prawym bgdz lewym panelu bocznym.

Dygestorium musi sktada¢ sie z czesci roboczej oraz podstawy, w ktérej mozna zamontowac
szafki.

Wentylacja komory roboczej realizowana wytgcznie za pomocg szpar wentylacyjnych w
czesci sufitowej i przez zespdt kratek wentylacyjnych na plecach komory robocze;.

W suficie niezalezne od mocowania lampy, muszg by¢ otwory bezpieczenstwa pochtaniajgce
energie rozprezania. Otwory muszg by¢ tak wykonane, aby po ich otworzeniu sig, uzytkownik
mogt samodzielnie je zamkng¢ i dalej uzytkowaé dygestorium.

Komora robocza musi posia¢ mozliwos¢ zainstalowania na tylnej Scianie stelaza
chemicznego, skladajgcego sie z 2 pretédw poziomych oraz 2 pretédw pionowych
zamocowanych na dwoéch szynach wykonanych z polipropylenu zbrojonego widknem
szklanym. Kazda z szyn musi posiada¢ dwa wozki z tego samego materiatu umozliwiajgce
regulacje wysokosci zamontowania pretdow na szynie w zakresie catej jej dtugosci.
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Komora robocza oswietlana przez Swietlowki o natezeniu swiatta minimum 500 lux,
umieszczone 250mm ponizej sufitu komory roboczej i ponad oknem, wbudowane w przednia
Sciane komory roboczej. Dostep do swietlowek od frontu dygestorium, nie dopuszcza sie
dostepu od sufitu.

Podstawa dygestorium wykonana w catosci z blachy stalowej o grubosci 1,5 mm - 2 mm
ocynkowanej lub kwasoodpornej gat. OH18N9; pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym,
gietej w sposdb zapewniajgcy sztywnosc¢ konstrukcji. Podstawa na co najmniej 8 ndzkach
poziomujgcych (ze wzgledu na zmniejszenie nacisku na podtoge). Podstawa musi zapewni¢
mozliwos¢ wsuniecia po nig szafek o szerokosci nie mniejszej niz szerokos¢ dygestorium
pomniejszona o 10 cm. Szafki stojgce pod dygestorium nie mogg by¢ zwigzane z konstrukcja
dygestorium i muszg posiada¢ min. 4 wilasne nozki poziomujgce. W przypadku szafek
wentylowanych, szafki muszg posiada¢ oddzielny krécie¢ wentylacyjny wyprowadzony nad
dygestorium.

Okno dygestorium podwdjne: gérna czesé nieruchoma, dolna suwana géra-dot.

Przeszklenie gérne wysokosci minimum 200 mm i szerokosci nie mniejszej niz szeroko$¢
dygestorium pomniejszona o 300 mm plus grubo$¢ ramy. Okno zamontowane w ramie
wykonanej ze spawanej profili wykonanych ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 Iub
skrecanych profili wykonanych z aluminium. Rama malowana proszkowo farbg
chemoodporng. Okno przeszklone szybg ze szkla bezpiecznego typu VSG
(wielowarstwowego laminowanego: szkfo-folia-szkfo) o grubosci minimum 5 mm, oprawiong
w ramie za pomocg uszczelek chemoodpornych.

Przeszklenie dolne ruchome o wysokosci minimum 850 mm i szerokosci nie mniejszej niz
szerokos¢ dygestorium pomniejszona o 300 mm plus grubos¢ ramy, w ramie wykonanej ze
spawanej stali kwasoodpornej gat. OH18N9 lub skrecanych profili z aluminium. Mozliwos$é
otworzenia okna do wysokosci 850 mm. od powierzchni blatu. Rama malowana proszkowo
farbg chemoodporng. Przeszklenie szybg ze szkta bezpiecznego VSG (wielowarstwowego
laminowanego: szkfo-folia-szkto) o grubosci minimum 5 mm. Wszystkie krawedzie szyb
fazowane. Dla dygestoriow o szerokosci zewnetrznej 1200mm, 1500mm oraz 1800mm
wymaga sie aby szyba dolna byla wykonana z jednego kawatka szkfa bezpiecznego. Dla
dygestorium o szerokos$ci zewnetrznej 2100mm wymaga sie aby dolna szyba byta wykonana
z 4 przesuwnych horyzontalnie elementéw szkta bezpiecznego kazdy o szerokosci minimum
445mm oraz wysokosci minimum 815mm kazdy. Odlegtos¢ przeciwciezaru okna od przedniej
ptaszczyzny dygestorium nie wigcej niz 100mm.

Okno ruchome podnoszone za pomocg przeciwciezaru, sytemu dwoéch niezaleznych linek
kwasoodpornych. Przeciwciezar okna i wszystkie elementy uktadu podnoszenia okna (linki,
przeciwwaga) muszg by¢ umieszczone wytgcznie w przednim panelu dygestorium (ponad
otworem okiennym) lub w kolumnach z bokéw okna. Wyklucza sie prowadzenie linek
wewnatrz komory robocze;.

Otwieranie okna musi by¢ ograniczone manualng blokadg bezpieczenstwa na wysokosci
okoto 500 mm, z mozliwoscig zmiany jej wysokosci.

Blat ze stali nierdzewnej z podniesionym obrzezem ze wszystkich stron. Blat wykonany z
blachy ze stali nierdzennej austenitycznej, gatunek nie gorszy niz 1.4301, wedtug normy EN
10088. Blacha zawinieta, zaprasowana na ptycie bazowej i zaspawana, a taki sposéb aby
ptyta bazowa byta ostonieta szczelnie blachg od gory blatu, na krawedziach pionowych blatu i
na dole blatu w pasie co najmniej 70 mm od przedniej krawedzi blatu i min 15 mm od
bocznych krawedzi blatu. Na spodniej stronie blatu, przy przedniej krawedzi wyttoczony profil
zapobiegajgcy dociekaniu wody pod blat. Grubo$é blatu wraz z ptytg bazowg w czesci
ptaskiej 28 +/-1 mm, grubos$¢ blatu wraz z podniesionym obrzezem 35 +/- 1 mm. Grubos$é
blachy stalowej na gérnej i bocznych powierzchniach blatu 2 +/- 0,1 mm.

Dygestorium wyposazone w kolumny instalacyjne z bokéw okna, wyposazone w minimum 8
paneli instalacyjnych o wymiarach 90mm — 95mm x 295mm - 300 mm umieszczonych po 4
sztuki w lewej i 4 w prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium (z bokéw okna). Ponadto
dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania co najmniej 4 gniazda elektrycznych w
listwie pod blatowej i 8 gniazd na tylnej $cianie komory roboczej wytgczanych i
programowanych na zewngtrz komory roboczej dygestorium, za pomocg ekranu dotykowego.
Kazda z kaset instalacyjnych musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania, co najmniej: 3 gniazd



elektrycznych 230V, lub 2 gniazd 400 V, lub 3 pokretet zaworéw lub panelu sterujgcego
dygestorium. Kasety muszg byé montowane metodg zatrzaskowg (nie dopuszcza sie
montowania srubami lub wsuwania).

20. Kolumny instalacyjne muszg mie¢ otwierane cate fronty, w celu serwisowania elementéow
umiejscowionych w ich wnetrzu. Dygestoria muszg posiada¢ zaréwno gniazdka jak i cate i
kasety z gniazdami o klasie szczelnosci |IP44. Kaseta z gniazdami musi posiada¢ wtasne
oznaczenie CE i by¢ wykonane ze stali ocynkowanej lub lub ze stali kwasoodpornej gat.
OH18N9i dwustronnie malowanej proszkowo farbg poliuretanowg, budowa wewnetrzna z
tworzywa sztucznego, pofgczenie panelu z instalacja wewnetrzna dygestorium za pomoca
ztgczek typu GST z blokada.

21. Szuflada z petnym wusywem zamontowana pod komorg roboczg dygestorium wyposazona w
funkcje z samodociggu oraz hamulca wykonana z tych samych materiatdw co konstrukcja
dygestorium. Wysokos¢ frontu szuflady minimum 135mm. Uchwyty frontu szuflady o dtugosci
200 mm, i przestrzeni pomiedzy czescig chwytng a frontem szafki powyzej 20 mm. Cze$¢
chwytna nachylona od pionu okoto 40 stopni, ze zdejmowang przezroczystg nakifadkg z
tworzywa sztucznego, pod ktéra mozna wiozy¢ fiszke z opisem zawartosci szuflady.

22. Wyprowadzenia mediéw w komorze roboczej:

a. Armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek w przednim czesci komory
roboczej. Zakonczenia z odkrecang oliwkg. Zawory umieszczone na kolumnie obok
okna dygestorium. Wysoko$¢ wylewki nad dnem zlewika minimum 28 cm. Mozliwo$¢
zamontowania po 3 wylewki w kazdej Scianie bocznej komory roboczej. Zawory
umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium. Wylewka wychodzgca ze
Sciany bocznej komory roboczej nie dalej niz 350mm. od przedniej krawedzi blatu.
Zawor umieszczony na tej samej wysokosci co wylewka.

b. armatura do gazow - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory
roboczej, obok okna, wylewki rownolegte do bocznej Sciany dygestorium,
skierowane w kierunku tylnej sciany, zakonczone oliwkg. Mozliwo$¢ zamontowania 6
wylewek (przygotowane otwory) w kazdym przednim narozniku komory robocze;.
Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium. Zawor umieszczony na
tej samej wysokosci co wylewka.

23. Szafka na odczynniki chemiczne, o cechach:

Szafka niepalna, ftatwo zmywalna, nienasigkliwa i zabezpieczona galwanicznie przed korozjg -
wykonana w catosci z blachy stalowej ocynkowanej (grubo$é warstwy cynku minimum 2,5 ym) i
dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV) w
kolorze biatym, naktadanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym w temp. 2100C (grubosc¢
powtoki lakierniczej 40 - 100 pm). Szafka wykonana wytgcznie z blach — nie dopuszcza sie
stosowania zamknietych ksztattownikéw, nie pokrytych od wewnatrz powtoka lakiernicza.

Korpus szafki wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 1 mm, kazda Sciana szafki
wykonana z oddzielnie lakierowanego przez zmontowaniem arkusza blachy. Sciany boczne szafek nie
przylegajgcych do innych szafek podwodjne, lakierowane takze od wewnatrz $ciany. Boki szafek
wykonane w taki sposéb, aby cala wewnetrzna ptaszczyzna boku szafki byta ptaska, tgcznie z
miejscem montazu zawiasOw drzwiczek. Grubos$¢ bokéw szafek 20 mm, w celu zwigkszenia
sztywnosci blacha zaginana w ptaszczyznie pionowej i poziomej. Boki szafek muszg posiada¢ otwory
do montowania ré6znego rodzaju wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych pofek, prowadnic szuflad i
wysuwanych potek. Otwory te w musza byé wykonane wytgcznie w warstwie wewnetrznej podwdjnej
Sciany szafki. Plecy szafki wykonane z pojedynczej blachy, demontowane w celu serwisowania
podtgczen mediéw znajdujgcych sie za stotem. Dno szafki petne, w szafkach na cokole z otworami do
poziomowania szafki od wewnatrz. Gtebokos¢ korpuséw szafek: 500 mm.

Front szafki wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwdjny i wypetniony materiatem
ttumigcym i usztywniajgcym. Grubosé frontéw szafek 14 mm - 15 mm, narozniki zaokrgglone. Front
szafki (drzwiczki i szuflady) wykonany z dwoch ttoczony wkiadanych w siebie ptatéw blachy stalowej
ocynkowanej i dwustronnie malowanej farbami poliuretanowym (odporng na promieniowanie UV)—
jeden pfat jest powierzchnig zewnetrzna, drugi wewnetrzng. Zewnetrzna czes$¢ frontu wykonana z



blachy tlocznej, na calg gtebokos¢ grubosci frontu — zewnetrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek
szpar, spawow lub zgrzewéw — tylko ttoczony. Wewnetrzny arkusz blachy wklejany do wnetrza
arkusza zewnetrznego. Obie czesci frontéw lakierowane oddzielnie, przed ich potgczniem.

Szafki pod blatem dygestorium musza staé na cokole i byé wyposazone w nézki poziomowane
wytgcznie od wewnatrz szafki oraz cokét zastaniajgcy je, wykonany z jednego kawatka blachy
ocynkowanej i pokrytej powtoka lakierniczg w ciemnym kolorze. Wysokos$¢ cokotu 90 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 2700, jednoprzegubowe, przegub
zewnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety i wyposazona w
zamykang klape blokujgcg wysuwanie zawiasa z puszki i zastaniajgcg wkrety. Zawiasy muszg byé
mocowane do puszki poprzez wsuniecie czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne
blokowanie zatrzaskowg klapkg zastaniajgca wkrety. Roztacznie zawiaséw w celu demontazu
drzwiczek musi nastepowacé tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klapki) i wysuniecie czesci
roboczej zawiasa z puszki — bez odkrecania jakichkolwiek pofgczen gwintowanych. Zawiasy
wykonane z odpornych na korozje odlewoéw cisnieniowych stopéw cynku, niklowane.

Uchwyty frontéw o dtugosci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czescig chwytng a frontem szafki powyzej
20 mm. Czes¢ chwytna nachylona od pionu okoto 400, ze zdejmowang przezroczystg nakiadkg z
tworzywa sztucznego, pod ktéra mozna witozy¢ fiszke z opisem zawartosci szafki. Minimalne wymiary
fiszki mieszczacej sie na frontowej, nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej i catkowicie chowajgcej
sie pod naktadkag na uchwycie: 123 mm x 11 mm. Uchwyt wykonane jako jeden odlew cisnieniowy ze
stopow cynku, chromowany.

Potki w szafkach musza posiada¢ mozliwos¢ regulacji wysokosci ich zawieszenia oraz musza by¢
wzmochione zawinieciem przedniej i tylnej krawedzi do dotu, tworzgcym zamkniety profil o przekroju
prostokatnym i wysokosci nie wiekszej niz 20 mm.

Wszystkie wyzej opisane parametry dygestorium muszg by¢ potwierdzone w zatgczonym do oferty
katalogu ze zdjeciami i rysunkami technicznymi.

Dokumenty, ktore nalezy dotaczy¢ do oferty.
Dokumenty dotyczgce blachy i farby:

. Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach
ocynkowanych lub kwasoodpornych pokrytych powtokg lakierniczg poliuretanowg z ktérych wykonane
jest dygestorium, z badania odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg normy
PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie z
nomg PN — EN ISO 10289:2002 majg wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania, ztuszczenia,
zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005, majg wynosi¢ nie wiecej niz 0.
Dokument ten musi dotyczyé wszystkich w/w norm i by¢ wystawiony przez Ilaboratorium
akredytowane.

. Protokét z badan zgodnie z normg PN EN 2808: 2008, wydany przez akredytowane
laboratorium, potwierdzajgcy grubos¢ poliuretanowej powtoki lakierniczej naktadanej proszkowo na
blache ocynkowana.

. Farba uzyta do pokrywania blach dygestorium musi posiada¢ wazng klasyfikacje w zakresie
reakcji na ogien, o stopniu co najmniej: A2-s1, dO, wedlug normy EN 13501-1, wystawiong przez
uprawniong jednostke notyfikowang i akredytowang, ktérg nalezy dotgczy¢ do oferty. Badanie farby
musi by¢ przeprowadzone na takim samym materiale jak ten, ktérego uzyto do produkcji dygestorium.

Dokumenty dotyczgce catego wyrobu:

o Katalog producenta ze zdjeciami oferowanego dygestorium i szczegétowymi rysunkami
technicznymi z wymiarami.

e Dygestorium musi posiadaé zaswiadczenie, wystawione przez niezalezne od producenta
laboratorium akredytowane, z przeprowadzonego badania zgodnosci z normg EN 14175
cz. 2i 3, ktore nalezy dotaczy¢ do oferty.



e Dygestorium musi posiada¢ certyfikat, wystawiony przez niezalezne laboratorium, z
przeprowadzonego badania zgodnosci z dyrektywg 2004/108/WE (kompatybilnosé
elektromagnetyczna), ktoéry nalezy dotgczy¢ do oferty.

e Dygestorium musi posiada¢ certyfikat, wystawiony przez niezalezne laboratorium, z
przeprowadzonego badania zgodnosci z dyrektywg 2006/95/WE (niskie napiecie), ktéry
nalezy dotgczy¢ do oferty.

e Dygestorium musi posiada¢ certyfikat, wystawiony przez niezalezne laboratorium, z
przeprowadzonego badania zgodnosci z dyrektywag 2006/42/WE (maszyny), ktéry nalezy
dotaczy¢ do oferty.

e Dygestorium musi posiadaé deklaracje zgodnosci CE.

o Szafki pod blatem muszg posiadac certyfikat, wystawiony przez niezalezne laboratorium,
z przeprowadzonego badania zgodnosci z normg EN 14727, ktére nalezy dotgczy¢ do
oferty.

e Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg PN EN ISO 9001: 2008 zaswiadczajgcy, ze
stosuje system zarzagdzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i
sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

o Certyfikat OHSAS 18001: 2007 dla Systemu Zarzadzania bezpieczenstwem i higieng
pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

e Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg PN EN ISO 14001: 2005 zaswiadczajgcy, ze
stosuje system zarzgdzania srodowiskiem zgodnie z normg w zakresie projektowania,
produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

o Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania Energia wg EN ISO 50001 zaswiadczajacy, ze
stosuje system zarzgdzania energig zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji
i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Réwnowazne Polskie normy, wersje jezykowe innych krajéw oraz nowsze wydania wyzej



